Учимся располагать  деталь в произвольной точке рабочего стола.
1.заготовка  5мм фанера.
2.Сдвигаем рабочий стол  произвольно и каретку по Y примерно посередине стола.
3.Ставим галочку СТАНОК/Установка позиции/Разрешить
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4.Импортируем наш пробный файл полоса20мм.dxf  выставим в меню расширенные галочки как указано ниже и скорость 150.
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Получим вид:
[image: image4.png]



5. Инструмент Z поднят над столом на произвольной высоте.
6.Уствновка позиции обнулить [image: image5.png]



7.Вручную подводим инструмент Z к верхней кромке заготовки,(желательно сверху проложить полоску бумаги и контролировать касание инструмента закусыванием бумаги.
8.Смещение обнуляем [image: image6.png]



9.Поднимем произвольно Z от материала

10. Запуск [image: image7.png]


,после 2х проходов будет подъем фрезы на 8мм и остановка .

11.Теперь  произвольно сместим полосу(заготовку) по Х и У например  х +10 у +15

G-код/Сдвинуть /Вручную
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Наша полоса сместилась вправо и вверх:
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Запускаем станок  [image: image10.png]


  и после 2х проходов подъем фрезы на 8мм и стоп.
Получим 2 полосы глубиной 2мм с отстоянием друг от друга.

Повторим урок сместив теперь только Y например на 32

G-код/Сдвинуть /Вручную
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Запускаем [image: image12.png]


 после 2х проходов подъем фрезы на 8мм и стоп.

Усложним задачу ,повернем  теперь полосу на угол 90градусов.
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 запускаем и получаем  4ю  отфрезерованную полосу 20мм перпендикулярную предыдущим  3 паралельным полосам .
Потренеруйтесь далее поернув на любой пороизвольный  угол для закрепления результата.

В результате выполнения задания фактически Вы научились  :

1).Устанавливать нулевую позицию в любой точке сдвинутого стола который стал точкой отсчета 2).Обнулять смещение по Z от высоты материала с подъемом на безопасную выставленую высоту 8мм (при условии что для тренировки вы использовали фанеру от 3-5мм,при более толстых заготовках соответственно надо закладывать соответственно  большую безопасную высоту), без использования датчика высоты.
3).Смещать деталь в любую точку стола по Х и Y .

4).Поворачивать деталь под любым углом для удобного размещения заготовки.

Остальные функции по перемещениям и смещениям G-кода опробуете сами .

Для повторения одинаковых деталей есть удобная функция КЛОНИРОВАНИЕ.

 Клонировать  детали :G –код / Расширенный/Клонировать

Одна полоса до клонирования
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Count-количество клонов по Х иY и расстояние между клонами.

Расположение полос после клонирования.
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В результате получим  3 шт одинаковых деталей.

Следует помнить что если деталь уже импортирована и Вы захотите поменять глобальные настройки: ФАЙЛ/Настройки  , как только вы смените настройки G-код исчезнет , придется снова импортировать DXF файл , для быстроты открытия в меню Файлы есть Недавние файлы.
Следует помнить что программа не делает корректировок в DXF файлах поправок на радиус фрезы ,следовательно при подготовке файла в Автокаде или Компасе надо сразу корректировать размеры наружных и внутренних контуров на радиус фрезы для получения нужных размеров при фрезеровке , не забыть убрать лишние размеры, осевые линии ,штриховки и т.п.

Важно проверить целостность контуров ,если какие либо линии контуров не замкнуты (обычно в мелком масштабе Вы этого не видите) то при последующей фрезеровке будут лишние автоматические останвки с подъемом и опусканием фрезы , что увеличит время обработки детали учитывая что вы фрезеруете в несколько проходов.

В программе Компас есть функция в Библиотеках для проверки целостности замкнутых линий ,что облегчит проверку чертежа (В Автокаде не знаю,не работал).
Для более быстрой корректировки чертежа в Компасе можно выделить контур детали и сделать масштабирование с коэффициентами поХ и Y равными 1,06  для фрезы диаметром 3мм Деталь шириной 100мм станет 106мм) , неудобно только что внутренние отверстия ,вырезы и пазы то же увеличаться , если их уменьшать на К-0,9 они уменьшаться на 6мм для окружностей но смещается центр , поэтому тут видимо лучше перерисовать линии сразу заново.

Для сокращения времени изготовления деталей более выгодно использовать смежные стенки реза , тогда при одном проходе вы получите рез на  две и более детали.
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